Zubehor: Klebepads fiir Feindrahtfiihler

Bestell-Nr. Bauart Aufbau und Beschreibung

Loch zur Durchfiih-
rung des Fiihlers

Thermo-

PAD

(Originalgrofe!)

Ausfithrung: Selbstklebende Klebepads zur Befestigung von Feindrahtfiihlern (z.B. Thermo-
elementen der Bauart TKF) auf Oberfliachen, deren Temperatur man erfassen
mochte. Die Pads realisieren einen guten thermischen Kontakt des Fiihlers und
sind nach Gebrauch miihelos, und praktisch ohne Spuren auf der Oberfliche zu
hinterlassen, wieder ablosbar.

Die Thermo-PADs werden in Verpackungseinheiten zu 100 Stiick in einem Heft-
chen ab Lager geliefert.

01450 Thermo-PAD | Breite x Linge: (12 X 17) mm T = 250°C

max

Zubehor: Siliconkautschuk

Siltec
901

Ausfithrung:  Einkomponenten-Siliconkautschuk, gebrauchsfertig aus einer 85ml Tube.
Zum kleben, abdichten und beschichten. Hochtemperaturbestindig und weitge-
hend chemikalienfest. UV/Ozon-resistent. Vernetzt bei Raumtemperatur durch die
Luftfeuchtigkeit zu einer dauerelastischen Kautschukmasse.

Tech. Daten: Temperaturbestindigkeit: -60...+250 °C

Spez. Gewicht: 1,20 g/ cm?

Farbe: rot

Konsistenz: flieBfahig

Lieferzustand: 85 ml Tuben

Lagerzeit: 6 Monate (kiihl und trocken lagern)
01449 Siltec 901 Siliconkautschuk

ACHTUNG!

Infos zu diesen Produkten auch auf unserer website

www.temperatursensoren.com
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Hochtemperatur-Kleber bis 1100°C

Bestell-Nr.

Bauart

Aufbau und Beschreibung

ACHTUNG!
Infos zu diesen Produkten auch auf unserer website

www.temperatursensoren.com

CC

Bei sehr vielen MeBaufgaben ist es erforderlich, Oberfli-
chentemperaturen mit fest installierten Thermoelementen
oder Widerstandsthermometern zu erfassen. Dabei ist das
Aufbringen dieser Temperaturfiihler auf die zu messende
Oberfliache immer dann ein Problem, wenn eine geeignete
Befestigungsmethode nicht gefunden werden kann. Eine
solche Befestigungsmethode muf3 garantieren, dafl der Sen-
sor mechanisch zuverldssig mit der zu messenden Oberfli-
che verbunden ist.

Mindestens ebenso wichtig ist ein guter thermischer Kon-
takt, da im anderen Falle der Sensor die Temperatur der zu
messenden Oberfldche nicht annehmen kann. Dies hitte zwangsldufig erhebliche Fehlmessungen
zur Folge. Klebeverbindungen sind eine Moglichkeit, Temperaturfiihler mit der zu messenden
Oberfldache zu verbinden. Der Hochtemperatur-Kleber der Bauart CC gestattet Klebe-
verbindungen, welche Messungen bis zu 1100°C zulassen.

Spezifikationen

Der Hochtemperatur-Kleber der Bauart CC ist ein Iosungsmittelfreier, kalt- und warmaushértender
Zweikomponenten-Kitt auf anorganischer Basis, der Temperaturen bis 1100°C standhilt. Im
ausgehirteten Zustand ist der Kleber bestindig gegen die meisten Losungsmittel, Ol, Wasser
und viele Séduren einschlieBlich Salpetersidure, Schwefelsdure und Chromschwefelsidure. Der
Kleber ist nicht bestindig gegen FluB-Siure und Alkalien. Der Kleber weist einen hohen elektri-
schen Widerstand auf.

Anwendungsgebiete

Durch sein Haftvermogen auf den meisten Metallen, Glas, Porzellan, Keramik, feuerfesten Stei-
nen und dhnlichen Materialien kann der Kleber nahezu universell zum Einbetten von Heiz-
elementen und Temperaturfiihlern verwendet werden.

Eigenschaften

Komponente A: weiBes Pulver

Komponente B: farblose, transparente Fliissigkeit
Mischungsverhéltnis: A:Bwie2:1

elektrische durchschlagfestigkeit: bei 163°C => 7100 V/cm
bei 218°C => 15700 V/cm

Wirmeleitfahigkeit: 0,991 kcal/m h °C [bei +10°C Mitteltemperatur]
Schwund: 0,16%

Wirmeausdehnungskoeffizient:  6,3x10°

Zugscherfestigkeit: ca. 3 N/mm?

Druckfestigkeit: 28 N/mm?

Lagerfihigkeit: 15 Jahr bei geschlossenen Flaschen (vor Frost schiitzen)
Liefermenge: A: 200g; B: 100g

Gebrauchsmenge: 300g

Anwendungstechnik

Zwei Volumenteile der Komponente A werden mit einem Volumenteil der Komponente B ge-
mischt. Dann wird der Kleber ein- oder beidseitig auf die Klebefldchen aufgebracht und ohne
Anpref3druck an der Klebestelle fixiert. (Nicht unter +5 °C verarbeiten!)

Die Tropfzeit des Gemisches betrigt ca. 45 Minuten bei Raumtemperatur. Die Aushirtung wird
bei normaler Umgebungstemperatur nach 24 Stunden erreicht. Bei erhohter Temperatur
- max. 80°C - erfolgt die Aushértung objektabhingig nach 1 bis 2 Stunden.

Die Reinigung der Arbeitsgerite ist sofort nach Gebrauch mit Wasser moglich.

01458

CC-Kleber

Hochtemperatur-Kleber
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